پیوست 1 : چک‌لیست‌ مشخصات کلی کارخانه ( برای محصول پنجره pvc-u )
	نام شرکت:
نام و نام خانوادگی مدیرعامل:

	نام و نام خانوادگی نماینده مدیرعامل:
	مدرک تحصیلی نماینده مدیر عامل:

سمت نماینده مدیر عامل در شرکت:

	نام و نام خانوادگی مسئول کنترل کیفیت:
	مدرک تحصیلی مسئول کنترل کیفیت:

سابقه کار مسئول کنترل کیفیت (سال):

	نام و نام خانوادگی پرسنل آزمایشگاه:

1)

2)

3)

4)
	مدرک تحصیلی پرسنل آزمایشگاه:



	آدرس  و شماره تماس با کارخانه:
آدرس و شماره تماس با دفتر مرکزی:

	ساعت کاری کارخانه:

ظرفیت تولید سالانه:

	نام و آدرس تمامی انبار‌های نگهداری مواد اولیه به همراه نام اجناسی که در آنها نگهداری می‌شود:

ردیف

نام انبار

آدرس

نام اجناس موجود

1

2

3




پیوست 2 : چک‌لیست‌ بازدید از انبار مواد اولیه
جدول پ2-1 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری پروفیل‌های PVC-U
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                                                محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار (شرکت‌های تولید کننده):
	

	     وضعیت انبار نگهداری پروفیل‌های  PVC-U
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از وضعیت نگهداری پروفیل‌های PVC-U  عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری پروفیل‌های PVC-U و درج کد مشخصات بر روی آنها
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران
	
	
	

	
	تهویه مناسب انبار
	
	
	

	
	نگهداری درون پالت و عدم امکان سقوط
	
	
	

	مشخصات پروفیل‌های مصرفی
	کشور سازنده :

	
	استاندارد‌های مورد تایید :

	
	ماده اولیه مصرفی برای ساخت پروفیل : 

ماده نو (VM) (  ماده بازفرایند داخلی (ORM) ( ماده باز‌فرایند خارجی (ERMa) (  ماده بازیافتی (RMa) (

	
	مقاومت در برابر هوازدگی : اقلیم معتدل (M) (   اقلیم سخت (S) (

	
	مقاومت در برابر ضربه در دمای پایین ناشی از سقوط وزنه : ارتفاع 0/1 متری (I) (    ارتفاع 5/1 متری (II) (

	
	ضخامت دیواره اصلی : رده A (       رده B (        رده C (

	
	دمای نرمی VICAT (درجه سانتیگراد‌) : 

	
	مشخصات رنگ استاندارد پروفیل‌ها :                    L*:              a*:               b*:

	
	نقشه پروفیل‌ها با ذکر تمامی ابعاد اسمی شامل ضخامت دیواره‌های داخلی و بیرونی، ارتفاع و محل قرارگیری آنها همچنین محل مرکز سطح و ممان اینرسی حول مرکز سطح (Ix & Iy) پروفیل‌های اصلی


جدول پ2-2 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری یراق آلات

	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                                                       محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار (شرکت‌های تولید کننده):


	

	     وضعیت انبار نگهداری یراق آلات
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از انبار یراق‌آلات مصرفی و وضعیت نگهداری آنها عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری یراق آلات
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران
	
	
	

	
	قفسه‌بندی مناسب
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‏بندي که در آن تاریخ تولید،  جنس و نام كارخانه سازنده و علامت كارخانه ذکر شده‌است.
	
	
	

	مشخصات یراق آلات مصرفی
	کشور سازنده :

	
	استاندارد‌های مورد تایید :

	
	کلاس مقاومت در برابر خوردگی (آزمون پاشش نمکی) : 

	
	کلاس مقاومت در برابر تکرار باز و بسته شدن :

	
	کلاس مقاومت در برابر سرقت : 


جدول پ2-3 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نگهداری شیشه‌های یک یا دو جداره مصرفی 
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                                 محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار(شرکت‌های تولید کننده):


	

	     وضعیت انبار نگهداری شیشه‌های یک یا دو جداره مصرفی
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از انبار شیشه‌ها و وضعیت نگهداری آنها عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران
	
	
	

	
	نگهداری روی پالت‌های چوبی، عدم امکان سقوط
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‏بندي که در آن تاریخ تولید،  ابعاد، مشخصات فاصله‌گذار، نوع گاز استفاده شده و نام كارخانه سازنده و علامت كارخانه ذکر شده‌است.
	
	
	

	مشخصات شیشه‌های یک یا چند جداره مصرفی
	کشور سازنده :

	
	استاندارد‌های مورد تایید :

	
	تعداد جدار‌ها :

	
	ضخامت جدار‌ها :

	
	نوع گاز بین جداره‌ها : 


جدول پ2-4 چک‌لیست‌ بازدید از انبار نوار‌های درزبندی
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                         محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار(شرکت‌های تولید کننده):


	

	     وضعیت انبار نگهداری نوار‌های درزبندی
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از بسته‌های حاوی نوار‌های درزبندی و وضعیت نگهداری آنها عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری نوار‌های درزبندی
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران و نور آفتاب
	
	
	

	
	نگهداری در وضعیت مناسب و عدم امکان سقوط
	
	
	

	بسته‌بندي
	بسته‌بندی در جعبه‌های مناسب
	
	
	

	
	عدم آسیب دیدگی بسته‌بندی
	
	
	

	برچسب
	وجود برچسب روي بسته‏بندي که در آن تاریخ تولید، تاریخ مصرف، جنس، وزن و نام كارخانه سازنده و علامت كارخانه ذکر شده‌است.
	
	
	

	مشخصات نوار‌های درز‌بندی
	کشور سازنده :

	
	استاندارد‌های مورد تایید :

	
	جنس :

	
	نقشه مقاطع درزبند‌های مختلف مورد استفاده و محل مصرف آنها در پروفیل :

	
	


جدول پ2-5 چک‌لیست‌ بازدید از تقویت کننده‌های پروفیل (Reinforcements)
	نام شرکت:
	تاریخ بازدید:

	نام انبار:                                           محل انبار: 

برند‌های موجود در انبار(شرکت‌های تولید کننده):


	

	     وضعیت انبار نگهداری تقویت کننده‌های پروفیل
	تایید
	رد
	توضیحات

	نگهداری
	سرپوشیده بودن محل نگهداری
	
	
	از انبار تقویت‌کننده‌های پروفیل و وضعیت نگهداری آنها عکس تهیه شود

	
	وجود تابلوی نشان دهنده محل نگهداری
	
	
	

	
	نبودن در معرض جریان شدید باد، گرد و غبار، ریزش باران
	
	
	

	
	نگهداری درون پالت‌ و عدم امکان سقوط
	
	
	

	مشخصات تقویت‌کننده‌های پروفیل
	کشور سازنده :

	
	استاندارد‌های مورد تایید :

	
	جنس :

	
	ضخامت ورق :

	
	ضخامت پوشش :

	
	نقشه مقاطع مختلف و محل مصرف آنها در پروفیل‌ها :

	
	محل مرکز سطح و ممان اینرسی حول مرکز سطح (Ix & Iy) : 


پیوست 3 : چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید

جدول پ3-1 چک‌لیست‌ بازدید از خط تولید پنجره‌های PVC-U
	نام شرکت:

آدرس کارخانه:
	تاریخ بازدید:

نام بازدیدکنندگان:

	
	تایید
	رد
	توضیحات

	دستگاه‌های برش
	شرکت سازنده :
	
	
	در وجود برچسب‌های کالیبراسیون، کپی گواهی‌نامه‌های آنها باید ارسال شود

	
	کشور تولید کننده :
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون طول بر روی دستگاه‌های برش
	
	
	

	
	 وجود برچسب کالیبراسیون زاویه تیغه برش بر روی دستگاه‌های برش
	
	
	

	دستگاه‌های جوش
	شرکت سازنده :
	
	
	

	
	کشور تولید کننده :
	
	
	

	
	وجود برچسب کالیبراسیون دمایی بر روی دستگاه‌های جوش
	
	
	

	دستورالعمل‌ها
	- ارسال دستورالعمل تولید و مونتاژ شامل نحوه انتخاب مواد اولیه مصرفی (پروفیل، یراق‌آلات، نوار‌های درزبندی، تقویت کننده و ...)، محاسبات برش، سیستم تخلیه آب، قرارگیری تقویت‌کننده‌ها، نحوه جوش، نصب یراق آلات و مونتاژ نهایی

- ارسال دستورالعمل‌های کنترل کیفیت

- ارسال دستورالعمل نحوه بسته‌بندی و حمل

- ارسال دستورالعمل نحوه نصب محصولات در محل پروژه


